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	УКРАЇНСЬКИЙ ДЕРЖАВНИЙ УНІВЕРСИТЕТ НАУКИ І ТЕХНОЛОГІЙ 

СИЛАБУС

навчальної дисципліни

«Основи технології виробництва та складання колісних і гусеничних транспортних засобів»

	Статус дисципліни
	Вибіркова навчальна дисципліна професійної підготовки 

	Код та назва спеціальності
	133 – Галузеве машинобудування

	Назва освітньої програми
	Галузеве машинобудування

	Рівень вищої освіти
	Перший (бакалаврський)

	Обсяг дисципліни
	4 кредити ЄКТС (120 академічних годин).

	Терміни вивчення дисципліни
	4 курс, 1 семестр, 8 чверть. 

	Назва кафедри, яка викладає дисципліну
	Колісних та гусеничних транспортних засобів (КГТЗ)

	Мова викладання
	Українська

	Лектор (викладач)
	Старший викладач Лосіков Олександр Михайлович.
E-mail: a.m.losikov@ust.edu.ua, Кімната : н-221.

	Передумови вивчення дисципліни
	Базові знання з дисциплін «Конструкції колісних і гусеничних транспортних засобів», «Двигуни колісних і гусеничних транспортних засобів» та «Технічне обслуговування і ремонт колісних і гусеничних транспортних засобів», 

	Мета навчальної дисципліни
	Формування у студентів комплексу знань та практичних навичок, необхідних для розробки технологічного процесу та удосконалення існуючих технологій виробництва КГТЗ.


ОРН2. Здатність на основі знань про сучасні технології машинобудівного виробництва з метою створення машини відповідно до вимог що до її якості, продуктивності і собівартості, розробляти нові технологічні процеси механічної обробки деталей КГТЗ та їх складання у вузли і агрегати, оформляти згідно державних стандартів відповідну технологічну і конструкторську документацію. 

	ОРН3. Здатність успішно спілкуватися з інженерним співтовариством.
ОРН4. Вміти використовувати основні програмні продукти для розв’язання задач і проблем галузевого машинобудування. 
	


Види навчальної роботи та її обсяг в академічних годинах.
	Розподіл навчальних годин
	Усього
	Семестр 1

	
	
	VIII чверть

	Усього годин за навчальним планом
	120
	120

	у тому числі: 

- аудиторні заняття
	56
	56

	з них: 

- лекції;
	40
	40

	- лабораторні роботи;
	-
	-

	- практичні заняття;
	16
	16

	- семінарські заняття.
	-
	-

	Самостійна робота
	64
	64

	у тому числі при:

- підготовці до аудиторних занять;
	28
	28

	- виконання та захист курсових проектів (робіт);
	-
	-

	- виконання та захист індивідуальних завдань;
	6
	6

	- підготовка до складання екзаменів;
	9
	9

	- підготовка до інших контрольних заходів;
	
	

	- опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях.
	21
	21

	Семестровий контроль.
	екзамен
	екзамен


Заочна форма навчання

	Розподіл навчальних годин
	Усього
	Семестр

	
	
	IX

	Усього годин за навчальним планом
	120
	120

	у тому числі: 

- аудиторні заняття
	16
	16


	з них: 

- лекції;
	8
	8

	- лабораторні роботи;
	-
	-

	- практичні заняття;
	8
	8

	- семінарські заняття.
	-
	-

	Самостійна робота
	104
	104

	у тому числі при:

- підготовці до аудиторних занять;
	8
	8

	- виконання та захист курсових проектів (робіт);
	-
	-

	- виконання та захист індивідуальних завдань;
	6
	6

	- підготовка до складання екзаменів;
	12
	12

	- підготовка до інших контрольних заходів;
	
	

	- опрацювання розділів програми, які не викладаються на лекціях.
	78
	78

	Семестровий контроль
	екзамен
	екзамен


	Зміст навчальної дисципліни
	Модуль 1. Технологія виробництва деталей типу круглих стрижнів та порожніх циліндрів. 

Модулі 2. Технологія виробництва деталей типу не круглих стрижнів (важелів) та дисків.
Модуль 3. Технологія виробництва базових деталей та несучих систем КГТЗ. 

Модуль 4. Технологія складання і випробування вузлів і агрегатів гусеничних і колісних машин

	Заходи та критерії оцінювання
	Оцінювання модуля 1 здійснюється за результатами захисту індивідуального завдання, а модулів 2, 3 та 4 – за результатами виконання екзаменаційної роботи. Оцінювання кожного модуля здійснюється за 12-бальною шкалою. 

Підсумкова оцінка навчальної дисципліни визначається як середнє арифметичне 4-х модульних оцінок за 12-бальною шкалою.

	Політика викладання
	Оскарження процедури та результатів оцінювання розділів та семестрового оцінювання з боку здобувачів освіти здійснюється у порядку, передбаченому «Положенням про організацію освітнього процесу в УДУНТ».

Порушення академічної доброчесності з боку здобувачів освіти, які, зокрема, можуть полягати у користуванні сторонніми джерелами інформації на контрольних заходах, фальсифікації або фабрикації результатів робіт, що виконувались на практичних заняттях та при виконання індивідуального завдання тягнуть відповідальність у вигляді повторного проходження процедури оцінювання.

	Специфічні засоби навчання
	Навчальний процес передбачає використання мультимедійного комплексу та комп’ютерних робочих місць.


3. Доля  В.М. Технологія обробки типових деталей:  Конспект лекцій для студентів спеціальності 7.090.202 „Технологія  машинобудування” усіх форм навчання. – Харків: НТУ „ХПІ”, 2003. – 64 с. 

	
	


Ухвалено на засіданні групи забезпечення якості освітньої програми «Галузеве машинобудування» (Протокол № 1 від 19.09.22)
Гарант освітньої програми, к.т.н., доцент. _______________ Ігор Мазур
5

