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УДОСКОНАЛЕНА ТЕХНОЛОГІЯ ДЕГАЗАЦІЇ МЕТАЛУ ПРИ ПОЗАПІЧНІЙ 

ОБРОБЦІ ГАЗОВИМИ СУМІШАМИ 
 
Технологія позапічної обробки сталей рядового сортаменту передбачає зміну складу 

продувного газу на основі фізико-хімічного аналізу поведінки газів, розчинених у рідкому ме-
талі та в процесі затвердіння безперервної заготовки. Для аналізу дегазації рідкого металу 
створена комплексна математична модель, що складається з чотирьох блоків, пов'язаних між 
собою і працюючих самостійно.  

Переваги: Оцінка показників дегазації металу можлива при: атмосферному тиску, ваку-
умуванні, продувці металу газами, як через днище ковша, так і через заглибні фурми і затвер-
дінні безпервної заготовки. 

 
Витрата інертного газу при продувці складає 0,3-2,0 м3/т. Заміна аргону азотом дозволяє 

істотно знизити собівартість продувки металу газом у ковші. Використання газової суміші не 
впливає на макроструктуру заготовки, кількість неметалічних включень і механічні властивості 
сталі. 
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Макроструктура заготовки після продувки азотом (А) 

 і сумішшю аргон - азот (Б) на УКП 
При вакуумній обробці продувна газова суміш аргон - азот не змінює кінетики і механі-

зму видалення кисню і водню із сталі, а надходження азоту в метал з продувної суміші знижу-
ється за рахунок його видалення в пузирі СО та через поверхню. 
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Утворення, ріст та вспливання 
пузирів продувного газу 
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