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СИЛАБУС
НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ    «ТЕОРІЯ РІЗАННЯ»
	Назва дисципліни

Study programme
	Теорія різання

	Шифр та назва спеціальності
	131 – Прикладна механіка

	Назва освітньої програмии
	Технологія машинобудування

	Рівень вищої освіти
	Перший (бакалаврський)

	Статус дисципліни
	Вибіркова навчальна дисципліна циклу  професійної (фахової) підготовки 

	Обсяг дисципліни

CP/ECTS
	5 KP / 5 ECTS (150 академічних годин)

	Терміни вичення дисципліни
	5 семестр (ІХ – Х чверті)

	Назва кафедри, яка викладає дисципліну
	Технологія машинобудування (ТМ)

	Провідний викладач (лектор)
	Доц., канд. техн. наук Негруб Світлана Леонідівна
E-mail: negrubsvetlana1978@gmail.com, кімн. М-714

	Мова викладання
	Українська

	Передумови вивчення дисципліни

Preliminary knowledge, Related study courses
	Вивченню дисципліни має передувати вивчення дисциплін:

· Технологія конструкційних матеріалів;

· Технологічні основи машинобудування.

	Мета навчальної дисципліни

Aim
	Формування у студентів комплексу знань та практичних навичок, необхідних для проектування сучасних АСУ ТП, розробки текстової та графічної проектної документації

	Компетентності, формування яких забезпечує навчальна дисципліна
	ІК. Здатність розв’язувати складні завдання та проблеми в технології машинобудуванні, що передбачає використання набутих професійних знань, умінь і навичок, впровадження інноваційних форм роботи й проведення досліджень в сфері технології машинобудування.

ЗК1.
Здатність застосовувати інформаційні та комунікаційні технології.

ЗК2.
Здатність використовувати знання у практичних ситуаціях.

ЗК5. Здатність шукати, обробляти та аналізувати інформацію з різних джерел.

ФКН2. Здатність використовувати знання і розуміння фундаментальних наукових фактів, концепцій, теорій, принципів.

ФКН3.
 Здатність втілювати інженерні розробки, щоб отримувати практичні результати.

ФКН4.
 Здатність розуміти завдання сучасного виробництва, спрямовані на задоволення потреб споживачів.

ФКН5.
  Здатність визначати техніко-економічну ефективність типових систем та їхніх складників на основі застосовування аналітичних методів.
ФКН9. Здатність  розробляти  плани  і  проекти,  спрямовані  на досягнення поставленої мети та зорієнтовані на наявні ресурси.
ФКН11.
Здатність використовувати знання в розв'язуванні завдань підвищувати та контролювати якість продукції.

ФКН12.
Здатність використовувати знання, щоб вибирати конструкційні матеріали, устаткування, процеси.

ФКД4. Здатність застосовувати професійно-профільовані знання й практичні навички для розв’язання типових задач спеціальності;

ФКД6. Здатність використовувати знання і розуміння технічного забезпечення виробництва для оцінки потенціалу підприємств.

ФКД7. Здатність проектувати системи забезпечення виробництва.

	Програмні результати навчання

knowledge,

skills,

competences

	В результаті вивчення дисципліни студент повинен

знати:
- основні терміни і поняття теорії різання,

- інструментальні матеріали, що використовуються,

- фізичні основи процесу різання матеріалів лезовим і абразивним інструментом,

- сили і температури, що виникають при різанні,

- процес зношення різального інструмента,

- процес формування поверхневого шару при різанні матеріалів,

- призначення і  вплив на процес різання змащувально-охолоджуючих технологічних середовищ.

вміти:

- вибирати способи різання металів,

- призначити різновид інструментального матеріалу, тип інструмента та його геометрію,

- зробити розрахунок величин сили різання і потужності різання,

- визначити температуру різання, знос і стійкість різального інструменту,

- обчислити режими різання та техніко-економічні показники для обробки поверхонь на металорізальних верстатах.
Дисципліна забезпечує досягнення таких програмних результатів навчання:

РН42. Знати основи фундаментальних розділів математики, в обсязі, необхідному для володіння математичним апаратом системних наук, здатність використовувати математичні моделі в технології машинобудування. 
РН54. Уміти  вибирати способи різання металів.
РН69.Уміти обчислити режими різання та техніко-економічні показники для обробки поверхонь на металорізальних верстатах.

	Зміст навчальної дисципліни
	Модуль 1. Фізичні основи процесу різання. Механіка утворення стружки. 

Модулі 2 Статика і динаміка процесу різання. Теплові явища у процесі різання 

Модуль 3. Руйнація і стійкість різального інструмента, характеристики поверхні заготовки 

Модуль 4. Режими процесу різання 

Модуль 5. Особливості абразивної обробки.

	Заходи та методи оцінювання
	Оцінювання модулів 1, 2, 3 здійснюється за результатами виконання однієї контрольної роботи із питаннями у тестовій формі та розрахунковими завданнями.

Оцінювання модулів 4, 5 здійснюється за результатами виконання однієї контрольної роботи із питаннями у тестовій формі та розрахунковими завданнями.

Оцінювання кожного модуля здійснюється за 12-бальною шкалою. 

Семестрова оцінка V семестру визначається як середнє арифметичне модульних оцінок 1, 2, 3, 4 та 5 модулів.

Підсумкова оцінка навчальної дисципліни визначається як середнє арифметичне 5-ти модульних оцінок за 12-бальною шкалою.


Види навчальної роботи та її обсяг в акад. годинах
	
	Усього
	Ч е т в е р т і

	
	
	IХ
	Х

	Усього годин за навчальним планом
	150
	90
	60

	у тому числі:

Аудиторні заняття
	72
	40
	32

	з них:

- лекції
	56
	32
	24

	- лабораторні роботи
	8
	8
	0

	- практичні заняття
	8
	0
	8

	- семінарські заняття
	0
	0
	0

	Самостійна робота
	78
	50
	28

	у тому числі при :

- підготовці до аудиторних занять
	36
	20
	16

	- підготовці до заходів модульного контролю
	15
	9
	6

	- виконанні курсових проектів (робіт)
	0
	0
	0

	- виконанні індивідуальних завдань
	0
	0
	0

	- опрацюванні розділів програми, які не викладаються на лекціях
	27
	21
	6

	Семестровий контроль
	
	
	Д.з.


	Специфічні засоби навчання
	Навчальний процес передбачає використання мультимедійного комплексу, прикладного програмного забезпечення: Mathcad. Лабораторне обладнання: універсальний кутомір, токарно-гвинторізний верстат, динамометр, токарні різці.

	Навчально-методичне забезпечення

Literature and other sources of information:

compulsory reading
recommended

	Основна література:

1.    ДСТУ 2249-93.Оброблення різанням. Терміни визначення та позначення. – К.: Держспожив стандарт України, 1993. – 35с. 

2.  Мазур М.П. Основи теорії різання матеріалів: підручник [для вищ. навч. закладів]/ М.П. Мазур, Ю.М. Внуков, В.Л. Доброскок, В.О. Залога, Ю.К. Новосьолов, Ф.Я. Якубов; під заг.ред. М.П. Мазура - Львів: Новий світ - 2000, 2010. - 422 с.
3   Буц Б.Д., Приходько В.Є., Ткачов Ю.В. Розрахунок режимів різання металів : Навч. Посіб.- Д.:РВВ ДНУ, 2005. – 76 с.
4 . Новиков Ф.В., Якимов А.В. (общ. ред.). Монография. — В 10-ти томах. —Одесский Национальный политехнический университет, Физико-математическая теория процессов обработки материалов и технологии машиностроения: Т.4. Теория абразивной и алмазно-абразивной обработки материалов. - Одесса, 2002.- 802 с.
Додаткова література:

5.      Ящерицын П.И.  Теория резания, физические и тепловые процессы в технологических системах. / П.И. Ящерицын, М.Л. Еременко, Е.Э. Фельдштейн / Минск: Вышейшая школа, 1990 - 512 с. 5.      Филоненко С. Н. Резание металлов. - К.: Техніка, 1975. - 232 с.
6.  Обработка резанием. Термины, определения и обозначения общих понятий. ГОСТ 25762-83.-М.: Издат. стандартов, 1985.-41с.
7.      Справочник по обработке металлов резанием / Ф. Н. Абрамов, В.В. Коваленко, В.Е.Любимов и др. - К.: Техніка, 1983 - 239с.

8.  ГОСТ 3.1109-82. Единая система технологической документации. Термины и определения основных понятий. -М.: Издат. стандартов, 1982.-14 с.
9.       ГОСТ 25761-83. Виды обработки резанием. Термины и определения общих понятий. -М.: Издат. стандартов, 1983.- 6 с.
10. .     ГОСТ 25751-83. Инструменты режущие. Термины и определения общих понятий. -М.: Издат. стандартов, 1983.-25 с.
11. Справочник технолога-машиностроения. В 2-х т. Т.2 /Под ред. А.Г. Касиловой и Р.К. Мещерякова. - М.: Машиностроение, 1985 - 496 с.
12. Смазачно охлаждающие технологические средства для обработки металлов резанием: Справочник /Под ред. С.Г. Энтелиса, Э.М. Берлинера. - М.: Машиностроение, 1986 - 352с.   

13.    Абразивная и алмазная обработка материалов: Справочник /Под ред.  А.Н. Резникова. - М.: Машиностроение, 1977 - 391 с.

14.   Новиков Ф.В., Якимов А.В. (общ. ред.). Монография. — В 10-ти томах. —Одесский Национальный политехнический университет, Физико-математическая теория процессов обработки материалов и технологии машиностроения: Т.1.Механика резания материалов. 2002. — 580 с.
15.  Новиков Ф.В., Якимов А.В., Новиков Г.В., Фадеев В.А., Зубарь В.П., Коломиец В.В., Кривошапка Ю.Н., Карюк Г.Г., Бочко А.В., Ямников А.С., Валиков Е.Н., Гнатюк А.П., Айрикян А.Л.Монография. — В 10-ти томах. — Одесса: Одесский Национальный политехнический университет,Т6. Качество обработки деталей машин. 2003. — 716 с.
16. Бабичев А.П. Вибрационная обработка деталей в абразивной среде. М.: Машиностроение, 1968. — 92 с.
17. Бабичев А.П. Основы вибрационной технологии / А.П. Бабичев, И.А. Бабичев – Ростов-на-Дону, 2008. – 694 с.
18.Офіційний сайт Sandvik.Coromant.  https://www.sandvik.coromant.com



Ухвалено на засіданні групи забезпечення якості освітньої програми «Технологія машинобудування» (Протокол № 1 від 24.09.2020 р.).
 Гарант освітньої програми, проф.      _______________________     Володимир Гришин
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